Planovaci algoritmus

Planovaci algoritmus zpracovava pfi planovani (po vytvoreni pozadavku na prepocet planu) postupné vyrobni pozadavky dle jejich

Cislo priority se planuji nejdrive). Nasledné jsou sefazeny dle terminu - tzn. vyrobni poZzadavky s dfivéjsSim terminem maji prednost.

Algoritmus planujici konkrétni vyrobni pozadavek je slozen z rekurzivnich funkci ve tvaru "dotaz-odpovéd" jak je popsano v
nasledujicim prikladu.

Odsazeni textu reprezentuje jednu Uroven dotazu a odpovédi na néj.

Dotaz v kazdém kroku obsahuje dotaz na mnozstvi a dotaz na datum. Odpovéd' v kazdém kroku obsahuje odpovéd na mnozstvi a
odpovéd na datum. Odpovéd na mnozstvi reprezentuje kolik z pozadovaného mnozstvi bude dostupné k poZzadovanému datu. Odpovéd’
na datum je uzitecna v pripadé kdy nelze splnit (nebo jen ¢astecné) pozadavek dotazu. V tomto pfipadé je vraceno nejdrivéjsi mozné
datum ke kterému je toto chybé&jici mnozstvi dostupné.

Pseudokdd algoritmu

Kazdému vyrobnimu pozadavku je automaticky pridélena operace / pravidlo dodavky / pravidlo distribuce ktera umoznuje
vyprodukovat pozadovanou polozku na dané lokaci.

Vyrobni pozadavek posila této operaci / pravidlu dodavky / pravidlo distribuce dotaz na pozadované mnozstvi k datu svého terminu.

@ Je-li pfi planovani nastaven parametr Administrative Lead Time (viz Struktura formulafe pozadavek na planovani) na hodnotu
odlisnou od 0, bude se algoritmus pfi planovani snazit naplanovat vyrobni pozadavek na tento pocet dni pfed terminem. V pfipadé, ze
by kvdli tomuto parametru nedo$lo k naplanovani vyrobniho pozadavku véas, je Administrative Lead Time ignorovan.

Operace nejdfive zkontroluje, zda je povoleno planovani do minulosti (parametr Lead Time, viz Struktura formulare pozadavek
na planovani).

Néasledné operace posle dotaz na kazdé vytizeni zdroje za Ucelem ovéreni dostupné kapacity.
Vytizeni zdroje pfeda dotaz dale zdroji.
Zdroj posle odpovéd ohledné dostupnosti své kapacity.
Vytizeni zdroje posle zpét odpovéd' operaci.
Operace dale posle dotaz na kazdy materialovy tok za Ucelem ovéreni dostupnosti spotfebovavaného materialu (polozky).
Materidlovy tok pfeda dotaz dale zasobniku.
Zasobnik zkontroluje stav zasob na skladé.
V pfipadé, Ze je mnozstvi materidlu na skladé dostupné, neni nutna zadna dalsi rekurze.

Pokud pozadované mnozstvi neni k dispozici, algoritmus pridéli operaci umoznujici vyprodukovat material na zasobnik
. Zasobnik pozada operaci o nové doplnéni.

V zavislosti na mnozstvi polozky na zasobniku, minimalni hodnoté inventare apod. bude operaci poslan dotaz na
rtizné hodnoty mnozstvi a rdzné terminy lisici se od parametrd vyrobniho pozadavku.

Je-li operaci poslén dotaz na doplnéni materidlu, dojde k vyhodnoceni omezeni tykajici se termind, mnozstvi
dostupného materidlu a kapacit. Vysledkem je opét fada rekurzivnich dotazd popséna vyse.

Maximalni hloubka rekurze je stejna jako pocet trovni kusovnik(l koncové polozky, kterd je pozadovéana v
yrobnim poZadavkem.

V nékterych pripadech mlze byt iterace ukonéena pred¢asné. Napfriklad pokud je na zésobniku
dostacujici mnozstvi polozky a neni potfeba polozku doplnit. Nebo také v pfipadé, Zze by operace musela
byt naplanovana do minulosti (pokud nelze operaci stihnout dfive).

Operace ziskd informace ze viech souvisejicich materidlovych tokd, vytizeni zdrojd a nepfimo i z dal$ich
evidenci nachazejicich se v hlubsich Urovnich rekurze. Nasledné operace vygeneruje kone¢nou odpovéd.

V zavislosti na odpovédi operace doplfiujici polozku, vyhodnoti zasobnik, zda je mozné doplnéni materialll a preda
tuto odpoveéd' zpét materidlovému toku.

Materidlovy tok ziska tuto odpovéd od zdsobniku a posle ji operaci.
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Operace nasledné posle odpovéd vyhodnocenou na zakladé odpovédi véech souvisejicich vytizeni zdroji a materidlovych tokd.
Interakce mezi omezenimi tykajicich se materilu, termin{ a kapacit jsou pomé&rné komplexni a operace tedy miZe pozadovat
nékolik iteraci pres materidlové toky a vytizeni zdrojd ne? ji je vracena konecna odpovéd.

Odpovéd operace obsahuje informaci o tom, kolik z mnozstvi polozky poZzadovaného vyrobnim pozadavkem lze pozadavku
vyhovét. V zavislosti na vysledku pldnovéni a na parametrech vyrobniho pozadavku (jako napfiklad maximalni zpozdéni, viz Struk
tura formulare vyrobni poZzadavek) se nyni Ize rozhodnout zda budou prikazy vytvorené na zakladé tohoto vyrobniho pozadavku
potvrzeny. V pripadé nevyhovujiciho vysledku planu, Ize zménit napfiklad pozadované mnozstvi polozky nebo posunout termin vy
robniho pozadavku a prepocitat plan znova.

(D Pseudokdd algoritmu vztahujici se k vyrobnimu pozadavku Ize nalézt v souboru logu vyrobniho poZadavku. Tento log Ize
zobrazit nad konkrétnim poZadavkem na planovani prostfednictvim akce Zobrazit log vyrobniho pozZzadavku. Aby byl tento
pseudokéd kompletni, je nutné spustit manuélni pfepodet a nasledné na formulafi pozadavku na planovéni zvolit jako Urovefi
logovani moznost Cely log.
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